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ОТЗЫВ НА АВТОРЕФЕРАТ ДИССЕРТАЦИИ
Рязанского Валерия П авловича на тему 

«Соверш енствование контроля качества производства изделий маш иностроения 
на основе разработки научно-практического статистического инструментария», 

представленной на соискание ученой степени кандидата технических наук 
по специальности 2.5.22. «Управление качеством продукции. Стандартизация.

Организация производства»
Актуальность темы диссертационного исследования

Актуальность обусловлена объективной потребностью в 

соверш енствовании инструментов статистического управления процессами для 

высокоточной механообработки. Как показано в автореферате, традиционные 

карты Ш ухарта  и C U S U M -карты теряю т чувствительность и специфичность при 

асимметричных, автокоррелированных выборках и ж ёстких допусках; даю т 

избыток лож ны х тревог либо пропускаю т реальные наруш ения; не обеспечивают 

требуемого индекса воспроизводимости для ответственных узлов транспортных 

средств.

О собенно остро проблема стоит для операций ф иниш ного ш лифования, где 

до 65 % отказов узлов в экстремальных условиях связаны с деталями, 

изготовленными методом высокоточной механической обработки.

Таким образом, разработка робастных контрольных карт с 

оптимизированной задержкой обнаружения и контролируемой частотой ложных 

сигналов —  насущ ная задача повыш ения надёжности и конкурентоспособности 

отечественной маш иностроительной продукции.

Степень обоснованности и достоверности научных положений, 

выводов и рекомендаций



Н аучные положения, выводы и рекомендации, сформулированные в 

диссертационной работе и отражённые в автореферате, отличаются высокой 

степенью обоснованности. Теоретические исследования опираются на 

корректное использование аппарата теории вероятностей, математической 

статистики, методов анализа длины серии контрольных карт, а также на 

современные подходы к моделированию  и оптимизации статистических 

процедур.

О боснованность полученных результатов подтверждается проведением 

численных экспериментов, в том числе с использованием моделей цепей М аркова 

и имитационного моделирования методом М онте-Карло, что позволяет 

объективно оценить характеристики ARL, SDRL и ATS для различных схем 

контроля. П рактическая реализуемость разработанных методов подтверждена 

результатами их апробации в условиях реального производства, а также наличием 

актов внедрения.

Достоверность выводов дополнительно обеспечивается согласованностью 

теоретических результатов с экспериментальными данными и их 

воспроизводимостью  при варьировании параметров исследуемых процессов. 

Научная новизна работы

Н аучная новизна диссертационного исследования заклю чается в разработке 

и обосновании комплекса новых и усоверш енствованных методов 

статистического контроля качества процессов механообработки. В частности, в 

работе:

s i разработаны контрольные карты на основе выборочного среднего, 

стандартного отклонения, винзоризованных оценок среднего и дисперсии, 

обладаю щ ие повыш енной чувствительностью  к малым сдвигам процесса; 

а . предложен метод определения оптимальной средней длины серии 

контрольной карты на основе экономико-статистической 

многокритериальной оптимизации, учитываю щ ий стоимость брака и 

лож ны х тревог;



м разработан метод выбора оптимальной пары контрольных карт для 

одновременного контроля уровня и изменчивости процесса, основанный на 

системе интегральных критериев.

Указанные результаты расш иряю т теорию  статистического управления 

качеством и вносят вклад в развитие прикладного инструментария SPC 

применительно к высокоточным процессам механообработки.

Замечания по автореферату

1. В разделе об оптимизации предполагается поток П уассона для сдвигов. 

Ж елательно было обсудить, что данное допущ ение соответствует 

реальным процессам механообработки

2. В таблицах параметров контрольных карт приведены значения для 

объемов подгрупп. Необходимо привести рекомендации для больших 

объёмов подгрупп.

3. В методе выбора пары карт веса критериев задаются «экспертно». Стоило 

формализовать их расчёт на основе статистических характеристик данных.

У казанные замечания не сниж аю т общей положительной оценки работы и 

носят рекомендательный характер.

Диссертационная работа Рязанского Валерия П авловича на тему 

«Соверш енствование контроля качества производства изделий машиностроения 

на основе разработки научно-практического статистического инструментария» по 

актуальности, научной новизне, объему и обоснованности научных результатов 

соответствует всем требованиям пунктов 9-14 «Положения о присуждении 

ученых степеней», утверж денным постановлением П равительства Российской 

Федерации от 24 сентября 2013 г. №  842 (с изменениями и дополнениями), 

предъявляемых к диссертациям на соискание ученой степени кандидата 

технических наук, гак как является самостоятельной и законченной научно­

квалификационной работой, в которой, на основании выполненного автором 

исследования, предложены новые научно-обоснованные технические решения по 

разработке и практическому использованию  научно-практического
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статистического инструм ентария управления качеством  для карт кумулятивны х 

сумм с рекурсивны м и ф ормулами и учётом  дисперсии длины  серии, контрольны х 

карт на основе вы борочного среднего, разм аха и стандартного отклонения, 

контрольны х карт на основе винзоризованного среднего и на основе 

винзоризованной дисперсии, метода оптимизации контрольны х карт по 

эконом ическим  критериям , метода вы бора оптим альной пары  контрольных 

карт для одноврем енного контроля уровня и изм енчивости процесса 

м еханообработки изделий маш иностроения, которы е им ею т важное 

хозяйственное значение и вносят сущ ественны й вклад в развитие 

вы сокотехнологичного станкостроения и м одернизацию  производственны х 

процессов.

А втор диссертационной работы , Рязанский В алерий П авлович, заслуж ивает 

присуж дения ученой  степени кандидата технических наук по специальности 

2.5.22. «У правление качеством  продукции. С тандартизация. О рганизация 

производства».

Д аю  свое согласие на вклю чение моих персональны х данны х в документах, 

связанны х с работой  диссертационного совета, а такж е разм ещ ение 

предоставленной инф орм ации в сети И нтернет.

Н ачальник отдела системы  м енедж м ента качества,
П А О  «М аш иностроительны й завод имени М .И. К алинина, г. Екатеринбург»
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